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Olgiim . Kalibrasyon ve Olgiim
Biiytikligi Olgiim Aralig Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Kalibre edilen Olg. Belirsizligi k=2)(2)
Cihazlar
BOYUT
Kumpas L <1000 mm ic, Dis, Derinlik ve Kademe VDI/VDE/DGQ
Olgi]mleri 2618-9.1, DKDR 4.3
0,01 mm (11+13-L) pum B&lim 9.1
0,02 mm (18 +13-L) pm L=[m]
0,05 mm (41+13-L) pm
0,10 mm (82+14 - L) pm
Derinlik Kumpasi L <1000 mm 0,01 mm (10+5-L)um VDI/VDE/DGQ
2618-9.2
L=[m]
Mikrometre L <1000 mm <25 mm 0,001 mm (1+14-1)um VDI/VDE/DGQ
(DigGap) >25 mm 0,001 mm (8,2+14-L) um 2618-10.1
L=[m]
Elek 20 um <L <125 mm Mesh Aralig < 5 mm Profil (4+80-L)um ISO 3310-1-2-3,
Projektor ile TS5458 1SO 5223,
TS EN 1SO 933-3
(17+0,08 - L) pm L=Gozenek Aralig|
5mm<L<125mm (m)
Mesh Araligi 2 5 mm
Kumpas ile
Celik Cetvel L<3m Referans Cetvel ile (449 + 7,44 - L) um DIN 865/866
Kargilastirma L=[m]
Seritmetre L<50m Referans Cetvel ile (0,4+0,23-L) pm TS 9505
Karsilastirma L=[m]
Olcii Saati L <100 mm 0,01 mm (2,4+16-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
(Komparator) Bolim 11.1
L=[m]
Beton Numune 150 mm <L <300 mm Boyut Kontrolii 0,04 mm TS 12390-1
Kahbi (Silindir, TS196-1, ASTM D
Kip, Prizma) 1883-99, ASTM D
1557 ve 698-07
L: Olgiilen Deger
Profil Projektdr L<10mm Yerinde Kalibrasyon 1,5pum VDI/VDE/DGQ
2617/Bolim 6,
L <300 mm (7+2-L)pm DKD R4-3 Bélim

18.1
L=[m]
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Kalibrasyon ve Olgiim

Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)()
L <1000 mm Béliintii Degeri VDI/VDE/DGQ 2618
Mihengir 0,001 mm (9+14-L)um / Bolim 9.3, DIN
0,01 mm (17 +14-L1) pm 862
0,02 mm (41+14-1) pm (L=m)
0,05 mm (82+14 L) pm
0,1 mm (159 + 14 - L) um
Aci Olger a<360° a=30" 0,9' VDI/VDE/DGQ 2618
B6lum 7.2
a: Olgiilen Deger
Salgi Komparatorii L<2mm Bollnti degeri (1+12-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
0,001 mm / B&lim 11.3, DIN
2270
(L=m)
Gonye L <250 mm Diklik 66 pm VDI/VDE/DGQ 2618
/Bdlim 7.1
L= Olgiilen Deger
Mastar Bloklari 0,5mm <L <100 mm Karsilastirmali Olgiim Celik icin VDI/VDE/DGQ 2618
Metodu ile Merkez (0,1+0,5-L) um Bslim 3.1, 1SO
Noktasinin Nominal Seramik Igin 3650

Degerden Sapmasinin

(0,1+0,8L)um

L: Olgiilen Deger

Olgiimi Tungsten Karbdir igin (L=m)
(Referanslarin Nominal (0,1+2-1)
Olgiimlerinde)
Uzun Mastar 125 mm <L <500 mm Karsilagtirmali Olgiim 1,5 um VDI/VDE/DGQ 2618
Bloklari Metodu ile Merkez Bélim 3.1, 1ISO
Noktasinin Nominal 3650
Degerden Sapmasinin L: Olgiilen Deger
Olgimi
(Referanslarin Nominal
Olciimlerinde)
Dis Silindir 1 mm <L <500 mm 2,54 pm VDI/VDE/DGQ 2618
(Tampon Vida Bolim 4.8, DIN
Mastar) 7162-7164-7168
-2259-13-2279
L: Olgiilen Deger
i¢ Silindir (Halka 3 mm <L <500 mm 2,24 pm VDI/VDE/DGQ 2618
Vida Mastar) Boluim 4.9, DIN
7162-7164-7168
-2259-13-2279
L: Olgiilen Deger
Diiz Tampon 1mm <L <500 mm Dis Cap Olgtimii (1+6 - L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
Mastar Bolim 4.1, DIN

7162-7164-7168
-2259
L: Olgiilen Deger
(L=m)
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(%)
Diiz Halka Mastar 1mm<L<500 mm ic Cap Olgtimii (1+6-L)pm VDI/VDE/DGQ 2618
BSliim 4.1, DIN
7162-7164-7168
-2259
L: Olgiilen Deger
(L=m)
Catal Mastar 1mm< L <500 mm (1+6-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
BSliim 4.1, DIN
7162-7163-7168
-2259
L: Olgiilen Deger
(L=m)
Olgli Pim Mastari 0,3 mm <L <50mm 1pm VDI/VDE/DGQ 2618
BSliim 4.2, DIN
7168-2259
L: Olgiilen Deger
Mikrometre Ayar L <500 mm (0,8+5-L)um DAkkS DKD-R4-3
Cubugu Bolim 4.4
L: Olgiilen Deger
Kalinlik L <200 mm 0,001 mm 1,3 um VDI/VDE/DGQ 2618
Olger(Pasometre / Bolim 10.3
Mikrometre L: Olgllen Deger
Pasometre Skalasi)
iki Noktali i¢ Cap 25mm <L <300 mm 0,01 mm (1+10-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi Bolim 10.7
L: Olglilen Deger
Uc Noktali i¢ Cap 2mm<L <250 mm 0,001 mm (2+7-L)pum VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi Bolim 10.8
L: Olgiilen Deger
Derinlik L <500 mm 0,01 mm (2+13-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi 0,001 mm B&lim 10.5
L: Olgiilen Deger
Kalinlik L <100 mm 0,01 mm (6+20- L) um Blok Mastar ile
Komparatori 0,001 mm Karsilastirma
L: Olgiilen Deger
Yoklayici Kollu L <500 mm 0,01 mm (1+2-L)um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgii Saati 0,001 mm Bolim 12.1
(D15 Olgiim) L: Olglilen Deger
Yoklayici Kollu 3 mm <L <200 mm 0,01 mm (245 - 1) um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgii Saati 0,001 mm Bolim 13.1
(i Olgiim) L: Olglilen Deger
Kalinlik Mastar 0,0lmms<L<2mm Kalinlik Olgtimi 1,2 pm DIN 2275
(Sentil) L: Olgiilen Deger
Kaplama Kalinhigi 7ums<L<5mm Kalinlik Olgtimii 1,2 um DIN EN 1SO 2178

Standardi

DIN EN ISO 2360
L: Olglilen Deger
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Kaplama Kalinligi 13 um <[ <750 um 0,0001 mm 3,2um DIN EN ISO 2178,
Olgme Cihazi DIN EN ISO 2360
L: Olgiilen Deger
Hassas Cizgi L<10 mm 5um Optik Olgme
Skalasi 10 mm <L <200 mm 10 pm Yéntemi
(Cam Cetvel) L: Olglilen Deger
Su Terazisi L <400 mm Paralellik 15 pm/m DIN 877
Diizlemsellik 3,5pum L: Olgiilen Deger
Egim Olger a<90° Paralellik 0,02° DIN 877
Diizlemsellik 3,5um a: Olgiilen Deger
Radyus Mastari 1mm<L<25mm 15 um Optik Olgim
Yontemi
L: Olgiilen Deger
Vida Dis Tarag| L<7 mm Adim 8 um Optik Olgim
(adim) Aci 12 Yontemi
L: Olgiilen Deger
Optik Paralellik d <100 mm Paralellik Tespiti 0,1 um VDI/VDE/DGQ 2618
Cam Mastar Bolim 6.1
d: Olgiilen Deger
Optik Diizlemsellik L <100 mm Merkezi Kalinlik Olgiim 0,8 um VDI/VDE/DGQ 2618
Cam Mastar Diizlemsellik Tespiti 0,1 pm Bolim 6.1
L: Olglilen Deger
Yiizey Puriizltluk 0,05 pm <Ra<1,6 um Piriizlilik Mastarlari 0,15Ra DAKKS-DKD-R 4.2
Olgiim Cihazi 0,55 um < Rz < 10 pm Kalibrasyonu 0,15 Rz Boliim 2
Olgii Saati Test L<25mm 0,001 mm (1+25-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Cihazi 25mm <L <100 mm 0,01 mm (5+10-L) um Bolum 11.1
L: Olglilen Deger
Kiire 0,5 mm<d <200 mm 0,65 um Video 6l¢im
sistemi ile
d: Olgiilen Deger
Dogrusallik L <250 mm Dogrusallik 2,5um VDI/VDE/DGQ 2618
Mastari Bolim 19-22
(Kil Génye) L: Olgllen Deger
BASINC
Relatif Basing -80 kPa < P <300 kPa Pnomatik 2,5 kPa EURAMET/cg-17 ve
300 kPa<P <3 MPa Pndmatik 6 kPa DKD-R 6-1
3MPa<P<70MPa Hidrolik 9 kPa Dijital Manometre

Kalibratorleri ile
Yerinde
Kalibrasyon

Pr: Relatif Basing
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Atmosfer Basinci 750 mbar < P <1150 Gaz (Ortam) 1hPa Pr: Relatif Basing
mbar
Kalibrasyon Dijital
Kalibratér ile
Laboratuvarda ve
Yerinde
Yapilmaktadir.
KUVVET
Malzeme Test IN<F<500N F1 Sinifi Kiitleler ile 0,12 % TS EN ISO 7500-1
Makineleri Kuvvet Cekme/ Basma Yonl ve TSEN ISO
Olgiim 12390-4
Sistemlerinin 0,5 kN < F<500 kN 0.5 Sinifi Kuvvet 0,16 % dokiimanlarina
Kalibrasyonu 200 kN < F<2 MN Déniistiiriici ile 0,32% uygun olarak
Beton Test Cekme/Basma Yonlu hazirlanmis
Makineleri kalibrasyon
200kN<F<2MN 1.Sinif Kuvvet Doniistiiriici 0,32% prosediirii
ile Basma Yonlii
Kuvvet Olgme 1N<F<500N EN I1SO 376 0,2% F1 Sinifi Agirliklar
Cihazlan
0,5 Sinif Kuvvet
Yuk Hicreleri, 0,5 kN < F<100 kN 0,24 % Déniistiiriici ile
Kuvvet Cekme/Basma
Donustiricdleri, Yonli
Dinamometreler
TERAZI
Otomatik Olmayan <6000 g E2 Sinifi Kiitle ile 2.10°° EURAMET/cg-18
Elektronik <50000 g F1 Sinifi Kiitleler ile 9.107°®
Terazilerin <600 kg M1 Sinifi Kitleler ile 2.107*
Kalibrasyonu
SICAKLIK
Sicaklik Kontrollii -40°C<T<250°C Sicaklik Kontrollii Hacim 0,8°C Euramet/cg/20, TS
Hacimlerde 20 %rh < RH <95 %rh icerisinde Sicaklik 1,7 %rh EN 60068-3-5, TS

Sicaklik Dagiliminin
Tespiti
(inkiibator,
iklimlendirme
Kabini, Etliv,
Sterilizator,
Kurutma Firini,
Derin Dondurucu,
Buzdolabi, Soguk
Oda, Su Banyosu
v.b.)

Dagilimi 240 m? Hacime
Kadar Olan Kabinler

EN 60068-3-11,
DAKkkS DKD-R 5-7
Standardina gére
Taginabilir
Kalibrasyon
Sistemi ile
Laboratuvarda
veya Yerinde
Kalibrasyon

T: Olgiilen Sicaklik

RH: Olgiilen Nem
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Kal Firini 100°C<T<1100°C Eksenel Sicaklik Olgimii 25°C Karsilastirmali
Kalibrasyon
Metodu ile
Laboratuvarda
veya Firmada
Kalibrasyon
T: Olgiilen Sicaklik
Sicaklik Nem 15 %rh < RH <90 %rh Ortam Sicakligi 3,2 %rh Karsilastirmali
Olgiim Cihazlari 19°C<T<25°C 22°C+3°C Kalibrasyon
(Dijital ve Analog Metodu ile
Termometre Duvar T: Olgiilen Sicaklik
veya Masa Tipi) RH: Olgiilen Nem
Direng -40°C<T<250°C Sivi Ortaminda (Alkol, Yag, 0,08 °C Karsilastirmali
Termometresi Su Banyosu) Kalibrasyon
Metodu ile
0°C Buz Noktas! 0,02°C Laboratuvarda
veya Firmada
-25°C<T<150°C 0,08 °C Kalibrasyon
Kalibrasyon Firini T: Olgiilen Sicaklk
250°C < T<400°C Ortaminda 0,8°C
Isilgift -40°C<T<250°C Sivi Ortaminda (Alkol, Yag, 0,6°C Karsilastirmali
(Ttm Isilgift (B Tipi Harig) Su Banyosu) Kalibrasyon
Tiplerinde) Metodu ile
Kalibrasyon Firini Laboratuvarda
Ortaminda veya Firmada
-25°C<T<150°C 0,7°C Kalibrasyon
T: Olgiilen Sicaklik
250°C<T<400°C 2,7°C
400 °C<T<1100 °C 3,6 °C
Gostergeli Sicaklik -40°C<T<250°C Sivi Ortaminda (Alkol, Yag, 0,09°C Karsilastirmali
Olgerler (Direng, Su Banyosu) Kalibrasyon
Isilgift, PTC, NTC Metodu ile
Sensorlii Sayisal -25°C<T<150°C Kalibrasyon Firini 01°C Laboratuvarda
veya Analog Ortaminda veya Firmada
Gostergeliler) Kalibrasyon
250°C<T<1100°C 3,2°C T: Olgiilen Sicakhk
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olc. Belirsizligi k=2)(%)
Sivili Cam -40°C<T<250°C Sivi Ortaminda (Alkol, Yag, 0,1°C Karsilastirmali,
Termometre Su Banyosu) Tam Daldirma
Kalibrasyon
Buz Noktasi Metodu ile
0°C 0,02 °C
(Coziniirliga 0,05
°C Olan Cam
Termometreler
igin)
T: Olgiilen Sicaklk
B tipi Isilgift 600 °C<T<1800°C (Blgtim Konumu) 0.8°C Elektriksel
I tipi Isilgift -200°C< T<1200°C 0.7°C Standartlar
K tipi Isilgift -200°C<T<1370°C Kompanzasyon : "AKTIF" 0.8°C Kullanilarak,
R tipi Isilgift 0°C<T<1750°C (ON) 1.2°C Elektriksel
S tipi Isilgift 600 °C < T<1800 °C 16°C Similasyon
T tipi Isilgift -100°C<T<950°C Laboratuvarda ve Yerinde 0.4°C Yéntemiyle
RTD (Pt 100 vb.) -200°C<T<800°C Kalibrasyon 0.5°C Kalibrasyon;
E tipi Isilgift -240°C<T<1000°C 0.9°C Sensor
N tipi Isilgift -200°C < T<1300°C 1.9°C Kullanmadan,
Kalibrasyon
(Sicaklik
Gostergeleri,
Sicaklik
Simulatorleri,
Sicaklik
Kalibratorleri)
T: Olgiilen Sicaklik
B tipi Isilgift 600 °C < T<1800°C (Kaynak Konumu) 0.6°C Elektriksel
1 tipi Isilgift -200°C<T<1200°C Kompanzasyon : "AKTIF" 0.8°C Standartlar
K tipi Isilgift -200°C<T<1370°C (ON) 0.6°C Kullanilarak,
R tipi Isilgift 0°CsT<1750°C Laboratuvarda ve Yerinde 0.8°C Elektriksel
S tipi Isilgift 600°C<T<1800°C Kalibrasyon 13°C Simiilasyon
T tipi Isilgift -100°C<T<950°C 0.4°C Yéntemiyle
RTD (Pt100 vb.) -200°C<T<800°C 0.4°C Kalibrasyon;
E tipi Isilgift -240°C< T<1000°C 0.9°C Sensor
N tipi Isilgift -200°C<T<1300°C 1,0°C Kullanmadan,

Kalibrasyon
(Sicaklik
Gostergeleri,
Sicakhk
Simulatorleri,
Sicaklik
Kalibratorleri)

T: Olgiilen Sicakhk
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Kalibre edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlari Yetenegi (Genisletilmis Agiklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)(+)
HACIM
v<5mL Dolum 0,010 mL TSISO 4787, TSEN
SmL<V<10mL 0,020 mL ISO 4788,
Olgiilu Silindirler 10mL<V<25mL 0,060 mL Euromet/cg-19/v.0
(Mezur) 25mL<V<50mL 0,070 mL 1
50 mL< V<100 mL 0,080 mL V: Olgiilen Hacim
100 mL< V<250 mL 0,300 mL Degeri
250 mL < V<500 mL 0,600 mL
500 mL £ V<1000 mL 1,200 mL
1000 mL £ V<2000 mL 2,000 mL
Balon Joje ImL<V<10mL Dolum 0,005 mL TS 1SO 4787, TS
10mL<V<25mL 0,010 mL 1491EN ISO 1042,
50 mL 0,030 mL Euromet/cg-19/v.0
100 mL 0,030 mL 1
200 mL 0,060 mL V: Olgiilen Hacim
250 mL 0,060 mL Degeri
500 mL 0,080 mL
1000 mL 0,100 mL
2000 mL 0,200 mL
5000 mL 0,400 mL
Biiret 1mL<V<5mL Bosaltim 0,008 mL TS ISO 4787, TS EN
(Taksimath) 5mL<V<10mL 0,010 mL ISO 385,
10mL<V<25mL 0,020 mL Euromet/cg-19/v.0
25mL<V<50mL 0,040 mL 1
50 mL< V<100 mL 0,100 mL V: Olgiilen Hacim
Degeri
Pipet 0,1mL<V<0,2mL Bosaltim 0,005 mL TS ENISO 4787, TS
(Taksimath) 0,5mLsV<1imL 0,008 mL EN ISO 835,
ImL<V<2mL 0,010 mL EURAMET
2mLLV<5mL 0,020 mL cg.19/v.01
5mL<V<10mL 0,030 mL V: Olgiilen Hacim
10 mL<V<25mL 0,040 mL Degeri
25mL 0,085 mL
Pipet 0,5mL Bosaltim 0,005 mL TS ISO 4787,
(Tek Olciili) 0,5mL<V<1mL 0,006 mL TS1489 ISO 648,
2mL 0,008 mL Euromet/cg-19/v.0
5mL 0,010 mL 1
10 mL 0,015 mL V: Olgiilen Hacim
10mL<V<25mL 0,020 mL Degeri
50 mL 0,030 mL
100 mL 0,040 mL
Pipet 10 pL < V<100 plL Tek-Cok Kanalli, Piston 0,7 uL TS EN ISO 8655-2,
(Pistonlu) 100 pL < V<500 pL Hareketli Elle Yapilan veya 0,8 uL TS EN 1SO 8655-6,
500 ulL £ V<1000 pL Motor Tahrikli (Tip A ve 1,0uL ISO/TR20461
1000 uL < V<5 mL Tip D1) Pipetler (Digital ve 2,5uL V: Olgiilen Hacim
5mL<V<10mL Analog Gostergeli) 4,5 pL Degeri
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Kalibre edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (Genisletilmis Aciklamalar
Cihazlar Olg. Belirsizligi k=2)()
Biret ImL<V<2mL Piston Hareketli Elle 0,5uL TS EN ISO 8655-6,
(Pistonlu) 5mL Yapilan veya Motor 3,0uL TS EN ISO 8655-3,
10 mL Tahrikli (Digital ve Analog 5,0 pL ISO/TR20461
25mL Gostergeli) 10,0 pL V: Olgiilen Hacim
50 mL 20,0 pL Degeri
100 mL 25,0 uL
Dispenser 10 uL < V<100 pl Piston Hareketi Elle 0,5uL TS EN ISO 8655-6,
100 pL < V<500 pL Yapilan veya Motor 2,0 uL TS EN ISO 8655-5,
1mL Tahrikli (Dijital ve Analog 3,0uL ISO/TR20461
5mL Gostergeli) 5,0 uL V: Olglilen Hacim
10 mL 15,0 uL Degeri
25 mL 32,0 uL
50 mL 50,0 uL
100 mL 150,0 L
200 mL 300,0 uL
Piknometreler 10mL<V<25mL Gay-Lussac 0,005 mL TS EN ISO 2811-1,
25mL<V<50mL 0,011 mL TS 1SO 3507,
50 mL 0,020 mL EURAMET
cg.19/v.01
V: Olgiilen Hacim
Degeri
25mL Reischauer 0,011 mL
50 mL 0,020 mL
25 mL Hubbard 0,011 mL

KAPSAM SONU

Dr. H. ibrahim GETIN
Genel Sekreter




